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Prozessfiltration trifft man unter anderem in petrochemischen, 
chemischen und pharmazeutische Industrie, in der Automobil-
industrie, bei der Lebensmittel- und Getränkeherstellung sowie 
in der Elektroindustrie und bei der Wasseraufbereitung an.

FTB bietet Ihnen branchenspezifische Lösungen für alle 
gängigen Hersteller. 

PROZESSFILTRATION

Beutel- und Filterkerzen-Filtration 

Filterbeutel-Systeme
Ihnen steht eine Palette von Einfach- und Mehrfach-Filtergehäu-
sen für alle Anwendungen zur Verfügungen. FTB liefert Ihnen 
Gehäuse für die höchsten Ansprüche. Es stehen für den 
kostenbewussten Anwender Einfach-Filtergehäuse und 
Gehäuse für anspruchs-volle Anwendungen, z. B. Absolut-Filt-
ration, zur Auswahl.

Mehrfach-Gehäuse, in denen bis zu 36 einzelne Filterbeutel 
eingesetzt werden können, sind in verschiedenen Ausführun-
gen und Durchflussmengen von bis zu 1.000 m³/h verfügbar. 
FTB bietet ein umfassendes Spektrum von mehr als 1.500 
Filterbeutel-Typen an. 
Fast jede Filtrationsaufgabe kann mit genähten, voll ver-
schweißten und mehrlagigen Filterbeuteln aus verschiedensten 
Materialien und Feinheiten gelöst werden. 

Filterkerzen-Systeme und Filtermodule

Aus einer großen Auswahl von Filterkerzen kann für fast jede 
Anwendung die geeignete Filterkerze ausgewählt werden. Für 
die vielfältigen Anforderungen steht eine große Palette an 
Filterkerzen mit nominaler und absoluter Abscheiderate zur 
Verfügung, z. B. Wickelkerzen, Meltblown-Kerzen, harzge-
bundene Kerzen , Aktivkohlefilter und Filtermodule.

Die Ein- und Mehrfach-Kerzenfiltergehäuse wurden entwickelt, 
um auch anspruchsvollste Filtrationsaufgaben zu bewältigen – 
verbunden mit einfacher Bedienbarkeit. Neben Standardaus-
führungen aus Edelstahl und Kunststoff können wir auch 
kundenspezifische Filtrations- und Separationslösungen liefern. 

Sterilfilter
Viele Flüssigkeitsfiltrationen in der pharmazeutischen For-
schung und Entwicklung, sowie in der Herstellung erfordern 
den Einsatz eines Sterilfilters, wenn eine sterile Ableitung der 
Prozessflüssigkeit gefordert ist. 
FTB kann Ihnen eine große Auswahl an Sterilfiltern anbieten. 
Durch die verschiedenen Größen, Designs, Filtergraden und 
Materialien können wir die unterschiedlichen Anforderungen 
von Laboren oder Herstellungsbetrieben zufriedenstellen. 
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AUTOMOBILINDUSTRIE

Vorbehandlungsbäder, KTL-Tauchbäder, Spülflüssigkeiten, Decklack und Klarlack, 
Grundierungen, Einsatz in Farb-Ringleitungen, Metallreinigungsflüssigkeiten, Ziehöle, 
Schmieröle, Pumpenschutz

CHEMISCHE INDUSTRIE

Rückgewinnung von Katalysatoren, Entfernung von Ablagerungen aus Rohrleitungen, 
Aufbereitung von wasserhaltigen Prozessflüssigkeiten, Alkalien, Säuren und Lösungs-
mitteln, Filtration von Emulsionen und Dispersionen, Gelabscheidung aus Harzen. 

Das Abscheiden von Aktivkohle oder Katalysatoren ist in der Feinchemie ein 
typisches Beispiel einer anspruchsvollen Anwendung mit Prozesschemikalien.

ELEKTROINDUSTRIE

Platinen- und Chipherstellung, elektronische Beizbäder, fotochemische Polierfiltration, 
Filtration von hochreinem Wasser sowie Vorfiltration von diversen Membranfiltra- 
tionsprozessen. 

LEBENSMITTELINDUSTRIE

Wein, Spirituosen, Bier, Speiseöle, Margarine, Zellulose, Gelatine, Zuckersirup, 
Dicksaft, Maissirup, Stärke, Milch und Molke, Softdrinks, 

METALLVERARBEITUNG

Systemfiltration zur Vorbehandlung, Rückgewinnung von Edelmetallen, Filtration von 
hydraulischen Ölen, Metallverarbeitungsflüssigkeiten und Ziehölen.

Einsatzgebiete
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PROZESSFILTRATION

PETROCHEMIE

Filtration von Schmierölen, Brennstoffzusätzen, verstärkte Ölrückgewinnung, Filtration 
von Aminolösungen, Glykolfluiden, Gasreinigungsprozesse, Destillations- und 
Crackingprozesse, Amine, küstennahe Filterstationen, Erdölbohrung und Einspritz- 
flüssigkeiten

FARBEN UND LACKE

Entfernen von Agglomeraten, Koagulaten sowie feinen Partikeln aus Farben,  
Lacken und Lösungsmitteln. Filtration in Abfülllinien und Farbmischlinien

PHARMAZEUTISCHE INDUSTRIE

Rückgewinnung von teuren Wirkstoffen und Katalysatoren, Reinigung und Entfernung 
von Gelatine, Hormonen sowie Vitaminextrakten, Polierfiltration von Kräutermixturen, 
Proteinabsonderung von Plasma und Filtration von Salzlösungen

HARZE, POLYMERE, TINTE, DISPERSIONEN

Filtration von Ölen, Polymeren, Dispersionen, Polymerisations-Chargen, Harze, 
Doseninnenbeschichtungen, Plastikmassen, Druckfarben und hochreinen Tinten-
strahlflüssigkeiten sowie Papierbeschichtung und Plastikverarbeitung

WASSERAUFBEREITUNG

Brunnenwasserfiltration, Einsatz in Wasseraufbereitungsanlagen, Entfernen von 
Schlick, Sand und Algen aus Meerwasser, Rückgewinnung von Ionenaustauscher-
harzen, Absondern von Kalziumablagerungen und Chemikalien zur Wasseraufbe-
reitung sowie Staubentfernung von Kühlturmanlagen. 

Einsatzgebiete
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Integritätstest

Warum einen Integritätstest?
•	 Prüfung der Filterintegrität vor dem Einsatz
•	 Bestätigung der Filterintegrität nach dem Einsatz
•	 Einhaltung der behördlichen Vorschriften
•	 Sicherstellung, dass die Leistung des Filters mit den 

Validierungsdaten übereinstimmt

Prüfverfahren für Flüssigkeitsfilter:

Bubble-Point-Test (ISO 2942): Da jedem Elementtyp ein 
Mindestdruck zugeordnet werden kann, lässt sich mit dem 
Blasenpunkt- oder Bubble-Point-Test die Gleichmäßigkeit der 
Produktionsqualität überwachen.
Das Filterelement wird parallel zur Hauptachse der Prüfflüssig-
keit eingetaucht und dem angegebenen Mindestdruck 
ausgesetzt. Entsteht dabei kein dauerhafter Blasenstrom, erfüllt 
das Element den Test.

EC- / FDA-Anforderungen

Der Unterschied zwischen den FDA- und den EC-Richtilinien 
besteht darin, dass sich die FDA Migrationsgrenze (= Menge 
der Verunreinigungen durch Bestandteile, die aus dem 
Kunststoff in das Filtrat übergehen) proportional nach dem 
Gewicht richtet. Die EC-Richtlinie jedoch basieren auf der 
Größe der Fläche und müssen in Test bei fertigen Produkten 
nachgewiesen werden. Bei schweren Materialien können die 
EC-Grenzen bis zu 50-mal strenger sein als die der FDA. 

Unterscheidung Nominal- und Absolut-Filtration

Filter werden nach ihrer Fähigkeit bewertet Partikel einer 
bestimmten Größe aus einer Flüssigkeit zu entfernen, die 
Problematik besteht darin, dass eine Vielzahl sehr verschiede-
ner Methoden eingesetzt wird um die Leistung zu beurteilen.
Porengrößeraten beziehen sich auf die Größe eines bestimm-
ten Partikels oder Organismus, die mit einer bestimmten 
Effizienz, durch das Filtermaterial zurückgehalten werden.  

Ein Filter mit der Bezeichnung „10 micron” hat eine gewisse 
Fähigkeit Partikel von bis zu 10 µm einzufangen. Dies ist 
jedoch wenig aussagekräftig, außer man besitzt eine 
Beschreibung der Testmethoden und Standards die zur 
Bestimmung der Filtrationsrate eingesetzt wurden. 
Die zwei meistverwendeten Beschreibungen sind die 
nominale und absolute Filterfeinheit.

Die absolute Filterfeinheit beschreibt die Trenngrenze bzw. 
Partikelgröße in Mikron (µm), die von einem Filtermedium 
nahezu vollständig (> 99,98 %) abgetrennt wird. 
Beispiel: Bei einer Porengröße von 0,3 µm „absolut“ dürfen 
keine Partikel den Filter passieren, die größer als 0,3 µm sind.

Bei einer nominalen Filterfeinheit würde das Filtermedium nur 
einen Teil (z. B. 70 %) der Partikel bezogen auf die Trenngren-
ze bzw. Partikelgröße zurückhalten. 
Beispiel: Bei einer Porengröße von 0,3 µm „nominal“ wird ein 
Großteil der Partikel von 0,3 µm zurückgehalten. Es können 
aber auch Partikel den Filter passieren, die 2– oder 3-mal 
größer sind.

PRÜFVERFAHREN
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Filterbeutel für Absolutfiltration (verschweißte Ausführung) 

•	 Material Polypropylen Melt-blown
•	 100 % verschweißte Nähte 
•	 z. B. für die Nahrungsmittel- und Getränkeindustrie, Pharmazie,  

Wasseraufbereitung, Mikroelektronik und Druckindustrie
•	 Stufenfiltration mit hoher Effizienz (> 99,9%)
•	 Lange Lebensdauer
•	 Spezielle Medienstruktur mit asymmetrischen Aufbau und bis zu 12 Lagen 
•	 Ring mit hochflexibler, chemisch beständiger und druckaktivierter Dichtlippe
•	 FDA- /EC-Konform

FDA-/EC-Konformität	  
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen-Materialien entsprechen den Vorschriften der  
U.S. Food and Drug Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177,  
und der EG-Vorschrift 1935/2004 und der EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit  
Lebensmitteln und Getränken.

Filterbeutel für anspruchsvolle Filtration

•	 Material Polypropylen oder Polyester Melt-blown
•	 100 % verschweißte Nähte
•	 z. B. Getränkeindustrie, Endfiltration von Lacken, Ölen, Schmierstoffen,  

Abscheidung von Aktivkohle, Entfernung feiner Partikel, Endfiltration von Essig
•	 Stufenfiltration mit hoher Effizienz (> 99 %)
•	 Lange Lebensdauer
•	 Hydrophobe Mikrofaser

FDA-/EC-Konformität	  
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen-Materialien entsprechen den Vorschriften der U.S. Food and Drug  
Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177, und der EG-Vorschrift 1935/2004 und der 
EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit Lebensmitteln und Getränken. Nicht anwendbar für Filterbeutel aus Polyester ! 

FILTERBEUTEL
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Filterbeutel für Absolutfiltration (genähte Ausführung)  

•	 Genähte dreilagige Konstruktion mit hoher Effizienz (> 99 %)
•	 Material Polypropylen Melt-blown
•	 Filtration von leicht verschmutzten Flüssigkeiten, für Ölabsorptionsaufgaben  

sowie für die Entfernung von Aktivkohle
•	 Hohe Schmutzaufnahmekapazität bis zu 250 g
•	 Keine Faserabgabe, frei von lackstörenden Substanzen

Filterbeutel für Absolutfiltration (plissierte Ausführung) 

•	 Vollverschweißte, mehrfach plissierte Konstruktion
•	 Material Polypropylen Melt-blown
•	 100 % vollverschweißte Nähte
•	 z. B. Filtration von Ölen und Schlämmen, Entfernung von verdünnten Ölen  

sowie Flüssigkeiten mit starker Verschmutzung
•	 Hohe Effizienz
•	 Lange Lebensdauer
•	 Große Oberfläche von bis zu 3m²
•	 frei von lackstörenden Substanzen
•	 hohe Schmutzaufnahmekapazität von mehr als 1.000 g 

Langzeitfilterbeutel 

•	 Extended-Life-Filterbeutel
•	 Material Polypropylen-Extended-Life-Nadelfilz oder  

Polyester-Extended-Life-Nadelfilz
•	 Nähte mit robuster Schweißkonstruktion
•	 z.B. Wasseraufbereitung, Chemikalien, Farben und Lacke, in der Automobil- 

industrie und Metallverarbeitung, Klebstoffe, Petrochemikalien, außerdem in  
der Lebensmittelindustrie

•	 Zwei- bis fünfmal höhere Standzeit zu Standard-Nadelfilzbeuteln
•	 erhöhte Schmutzaufnahmekapazität
•	 Übereinstimmung mit FDA- und EC-Richtlinien für den Kontakt mit Lebensmitteln
•	 Durch Glasierung  thermisch fixierte Fasern – deshalb keine Faserabsonderung  

ins Filtrat
•	 frei von lackstörenden Substanzen

FDA-/EC-Konformität	
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen- und Polyestermaterialien entsprechen den Vorschriften der U.S. Food and 
Drug Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177, und der EG-Vorschrift 1935/2004 und  
der EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit Lebensmitteln und Getränken.
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FILTERBEUTEL

Filterbeutel für Lebensmittelfiltration

•	 Übereinstimmung mit FDA- und EC-Richtlinien für den Kontakt mit Lebensmitteln
•	 Material Polyester- oder Polypropylen-Nadelfilz, Extended-Life-Polyester  

oder –Polypropylen, Nylon-Monofilament
•	 z. B. Filtration von Nahrungsmitteln und Getränken, pharmazeutische Industrie
•	 Unabhängige Tests und Zertifizierung
•	 Spezielle Einzelverpackung und Lagerung
•	 Stark reduzierte Migration durch spezielle Polymere

FDA-/EC-Konformität	  
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen- und Polyestermaterialien entsprechen den Vorschriften der U.S. 
Food and Drug Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177, und der EG-Vorschrift 
1935/2004 und der EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit Lebensmitteln und Getränken.

Filterbeutel (stabile, verschweißte Ausführung)
•	 Vollverschweißter Filterbeutel, keine Bypässe
•	 Material Polypropylen-Nadelfilz, Polyester-Nadelfilz (Silikonfrei)
•	 Stabile Schweißkonstruktion
•	 Filtration von Farben, Lacken, Tinten, Chemikalien, Prozesswässer u. v. m. 
•	 Spezielle Oberflächenbehandlung verhindert Faserabgabe
•	 Mit Griffen, für einen schnellen und einfachen Wechsel 

Filterbeutel mit großer Vielseitigkeit  

•	 Zuverlässige Machart zu einem günstigen Preis
•	 Material Nadelfilz: Polyester, Polypropylen, Nylon, Wolle, PTFE,  

Meta-Aramid, Mo-nofilamentgewebe: Nylon, Polypropylen, Polyester,  
ETFE, Multifilamentgewebe: Polyester

•	 Vielfältige Einsatzmöglichkeiten
•	 Große Auswahl an Material und Feinheiten
•	 Für hohe Temperaturen geeignet
•	 Frei von Silikon
•	 Filtration von aggressiven Lösungsmitteln und korrosiven Chemikalien möglich
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Filterkessel / Gehäuse  

FTB bietet für jede Anwendung und jedes Budget das richtige Filtergehäuse. Unsere vielfältige Palette deckt nicht nur Standardan-
wendungen ab, sondern erfüllt auch die Anforderungen von äußerst anspruchsvollen Anwendungen.

Unsere Produktpalette reicht von Einzel- bis Mehrfachbeutelfilter-Gehäusen und von Edelstahl bis Kunststoff. 

Hier ein kleiner Ausschnitt von Filtergehäusen.

Kerzenfilter-Gehäuse / Modulfilter-Gehäuse  
Unsere Produktpalette reicht von Einzel- bis Mehrkerzengehäuse und von Edelstahl bis Kunststoff. 

FILTERGEHÄUSE
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Absolutfilterkerze

•	 Material: 100 % reine Polypropylen-Mikrofasern, thermisch gebunden auf  
Stützkern aus Polypropylen

•	 Keine zusätzlichen Bindemittel
•	 Pharmazeutik, Elektronik, Film und Foto, Lebensmittel und Getränke, Kosmetik,  

Automobil, Oberflächenbehandlung, u. v. m. 
•	 Ausgezeichnete chemische Beständigkeit
•	 Biologisch und chemisch inert (wenig reaktionsfreudig)
•	 Kontrollierte Porengröße
•	 Hohe Feststoffaufnahme
•	 Keine Faserabgabe

FDA-/EC-Konformität	  
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen-Materialien entsprechen den Vorschriften der U.S. Food and Drug 
Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177, und der EG-Vorschrift 1935/2004 
und der EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit Lebensmitteln und Getränken.

FILTERKERZEN

Industriefilterkerze für Tiefenfiltration 
•	 Material: 100 % reine Polypropylenfasern, Melt-Blown (thermisch gebunden)
•	 Keine zusätzlichen Bindemittel
•	 Wasseraufbereitung, Reinst-Wasser-Vorfilter, Speiseöle, Wein, Getränke,  

Filmentwicklung, Lösungsmittel, Kosmetika, galvanische Bäder 
•	 Tiefenfilter mit großem Porenvolumen und hoher Schmutzaufnahmefähigkeit
•	 Keine Faserabgabe

FDA-/EC-Konformität	  
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen-Materialien entsprechen den Vorschriften der U.S. Food and Drug 
Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177, und der EG-Vorschrift 1935/2004 
und der EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit Lebensmitteln und Getränken.
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Tiefenfiltrationskerze (garngewickelte Ausführung) 

•	 Viele Einsatzmöglichkeiten durch vielfältige Materialkombinationen
•	 Material: gebleichte Baumwolle, Glasfaser (thermisch entschlichtet), Polypropylen,  

Polypropylen gewaschen
•	 Stützkern aus Polypropylen, Edelstahl oder Weißblech
•	 Wasseraufbereitung, Prozesswasser, Fotochemikalien, Speiseöle, Lösungsmittel,  

galvanische Bäder, Fette, Säuren, Laugen, chemische Prozesse 
•	 Gegen eine Vielzahl von Flüssigkeiten beständig
•	 Abgestufte Porenstruktur ermöglicht effiziente Partikelabscheidung
•	 Niedriger Anfangsdifferenzdruck bei gleichzeitig hoher Durchflußrate

FDA-/EC-Konformität	  
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen-Materialien entsprechen den Vorschriften der U.S. Food and Drug 
Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177, und der EG-Vorschrift 1935/2004 
und der EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit Lebensmitteln und Getränken.

Tiefenfilterkerze (harzverfestigte Ausführung)  
•	 Kein Stützkern, einfache Handhabung
•	 Selbsttragend durch Harzverfestigung
•	 lange Acrylfasern mit Phenolharz gebunden
•	 Aus einem Stück gefertigt
•	 Lacke, Farben, Druckfarben, Klebstoffe, Harze, Emulsionen, Petroleum,  

Wachse, Prozesswasser, organische Lösungsmittel, Beschichtungen,  
tierische u. pflanzliche Öle, Tinten, schwache Säuren und Laugen (pH 5-9)

Diese Filterkerze ist nicht empfohlen für oxidierende Medien und Anwendungen im Lebensmittelbereich!
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Extrudierte Aktivkohlekerzen

•	 Hochaktive, mikronisierte Aktivkohle
•	 Unter hohem Druck gepresst und extrudiert
•	 gebundener durchlässiger Aktivkohleblock  

(85 – 90% Kokosnussschale, 10 – 15% andere)
•	 Aktivkohle mit Polypropylenvlies und Netz oder Garnwicklung aus  

gewaschenen Polypropylen
•	 Trinkwasser, Spirituosen, wässrige und organische Lösungen  

(zur Beseitigung von Farb-, Geruchs- und Geschmacksverunreinigungen),  
galvanische Bäder (Entfernung von organischen Verunreinigungen aus  
Nickel und Kupferbädern)

•	 Keine Abgabe von Kohlepartikeln ins Filtrat
•	 Sehr gutes Adsorptionsvermögen für freies Chlor und organische  

Verbindungen

FILTERKERZEN

Filtermodule aus Zellulose und Aktivkohle  

•	 Werden in geschlossenen Systemen eingesetzt
•	 16 Einzelschichten werden zu einem Modul konfektioniert
•	 4 mm Zellulose/Kieselgur oder Aktivkohle
•	 Mit Drainage für optimalen Flüssigkeitstransport von außen nach innen  

(Polypropylen (FDA 21 CFR 177.1520 und Europäische Pharmacopoeia  
gem. Absatz §3.1.3 und 3.1.6)

•	 Sterilisierbar
•	 Wein, Bier, Fruchtsäfte, Mineralwasser, Getränke, Reinstwasser,  

Vorfilter für Membranfilter-Systeme, pharmazeutische, kosmetische und  
chemische Erzeugnisse sowie Lacke
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Seitz T – Tiefenfilterschichten  

•	 hohe Adsorptionskapazität
•	 offene Struktur
•	 Material: Zellulose, Perlit
•	 sehr gut für die Filtration bei hohem Schwebstoffgehalt und viskosen Anwendungen
•	 Grobfiltration von Lab, Grobklärfiltration von Raps- und Weizenkeimöl, Filtration von  

Zuckersirup, Weinklärung, Partikelabscheidung in Spirituosen, Klärfiltration von Enzymlösungen.

FDA-/EC-Konformität	  
Alle für die Herstellung verwendeten Polypropylen-Materialien entsprechen den Vorschriften der U.S. Food and Drug 
Administration (FDA), Titel 21 des Code of Federal Regulations, Abschnitt 177, und der EG-Vorschrift 1935/2004 
und der EG-Richtlinie 2002/72/EG, für den Kontakt mit Lebensmitteln und Getränken.

Marksman XLD Tiefenfilterelement 

•	 Kombination aus Tiefenmedien und gefalteter Elementtechnologie
•	 Material: Polypropylen mit thermischer Bindung
•	 Einsteckbarer Adapter für den direkten Austausch von Beutelfiltern
•	 Große Filterfläche, hohe Durchflusskapazität
•	 Ausgezeichnete Abscheidung verformbarer Partikel
•	 Abscheideeffizienz von > 99,9 % mit absoluten Abscheideraten von 1,5 – 90 µm
•	 Passt ohne Hardwaretausch direkt in die Beutelgehäuse
•	 Schneller, einfacher Wechsel
•	 Frei von Tensiden, Sorbenzien, Bindemitteln und Klebstoffen
•	 Für biopharmazeutische Anwendungen

FDA-/EC-Konformität	  
Alle Materialien sind von der FDA für den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen,  
mit Ausnahme von Viton* A-Dichtungen.

STERILFILTER

ULTIPLEAT – High Flow Filterkerze

•	 Einzigartige sichelförmige Polypropylen-Faltgeometrie 
•	 sehr hohe Flussrate pro Filterkerze, bis zu 114 m³/h
•	 Kühlwasserfiltration, Vorfiltration vor Umkehrosmose und Sorbenzienabscheidung
•	 Bauweise ohne Stützkern für minimalen Entsorgungsaufwand
•	 Großer Durchmesser
•	 offenes Ende und Flussweg von innen nach außen
•	 Filtermedium mit absoluter Feinheit
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ULTIPOR III - Filterelement

•	 Besondere spiralförmige Wicklung mit Bindung zu den Filterfalten
•	 Lange Lebensdauer
•	 Kosteneffektive Lösung zu herkömmlichen Filterkonstruktionen

Besondere Eigenschaften:

1. �Die äußere spiralförmig gewickelte Schicht hat eine feste Bindung 
zu jeder Falte für einen einheitlichen, starren Faltenabstand. Dies 
minimiert das Verbiegen der Falten und die dadurch möglichen 
Beschädigungen der Medien selbst bei starken Kaltstart oder 
Druckstoß. 
Vorteil: Betriebssichere Leistung und Widerstandsfähigkeit gegen 
schwere Betriebsbedingungen .

2. �Kunststoffmedien in den vor-und nachgelagerten Trägerschichten 
haben eingebaute Strömungskanäle, die den Druckabfall durch 
Partikel verhindern. 
Vorteil: Verlängert die Lebensdauer bei geringeren  
Unterhaltskosten.

3. �Das Filtermedium besteht aus trägen, anorganischen Fasern 
gebunden in einer festen  Kegelporenstruktur. Der Aufbau bewahrt 
die hohe Effizienz während der gesamten Lebensdauer des 
Elements. Die konische Porenstruktur verteilt die Partikel durch die 
gesamte Tiefe des Mediums für eine maximale Schmutz- 
aufnahmekapazität. 
Vorteil: Einheitliche Filterleistung und längere Lebensdauer .

4. �O-Ring-Dichtungen , korrosionsbeständige Endkappen und ein robuster Metallstützkern vervollständigen die 
Elementstruktur . 

Coreless Ultipor III-Elemente haben keine Metallteile. Endkappen aus verstärktem Polymer und der Kern ist Teil 
des Filtergehäuses. Damit ist das Element leicht (60% leichter als herkömmliche Modelle) und veraschbar.
Vorteil: Umweltfreundliches Produkt reduziert die Entsorgungs- und Wartungskosten.

Flüssigkeitskompatibilität (ISO 2943)

Kompatibel mit Erdöl , Wasser- Glykole, Wasser -Öl-Emulsionen und Flüssigkeiten mit hohem Wassergehalt. 
Fluorkohlenwasserstoff -Dichtungen sind für industrielle Phosphatester , Diester, und angegeben Kunststoffe zur 
Verfügung.

STERILFILTER



WIR BAUEN DEN  
KATALOG AUS!
STUFE FÜR STUFE –  
KAPITEL FÜR KAPITEL –  
KOMMEN WIR DEM  
ZIEL NÄHER!

Bei Fragen stehen wir  
Ihnen gerne persönlich  
zur Verfügung.

Fon 0931/99130-0
info@ftb-filtertechnik.de



FTB - Filtertechnik Brockmann GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 19

97209 Veitshöchheim
Deutschland

T +49 (0) 931 991 30-0
F +49 (0) 931 991 30-10

info@ftb-filtertechnik.de

www.ftb-filtertechnik.de

KLIMA / LÜFTUNG

ENTSTAUBUNG

HYDRAULIK

PROZESSFILTER

DRUCKLUFT / KONDENSATTECHNIK

KONTROLLIERTE WOHNRAUMBELÜFTUNG
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